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Sustali kollar

GN 418.3

Eksantrik sikma vidalari
Celik, Dahili Alti Kanalhl

OZELLIKLER

Celik

+ Cekme gerilimi sinif 10.9

« karartiimis BT

» Kimyasal olarak nikel kapli, gimuts SN

BILGI % I =
Eksantrik sikma vidalari GN 418.3, is parcalarini eksantrik vida baslari *-_-“’
sayesinde sikistirir ve boyuta bagl olarak, vida gévdesinin merkezi
ekseniyle iliskili olarak boyut e kadar ofset uygular. ""_r'
Eksantrik sikma vidalari icin baglama duzenindeki disli delikler, —
gizime gore is pargasina a mesafesinde delinmelidir. —
Eksantrik sikma vidasl tam olarak igeri vidalandiktan sonra, isaret — - 4
noktasi is parcasinin sikistirma yuzeyinin ziddinda olacak kadar —
geriye gevrildiginde vida basi sikkma pozisyonundadir.
Sikma icin, eksantrik sikma vidalari belirli bir torka kadar sikilarak
eksantrik kismin is parcasina bastirimasi saglanir. 1zin verilen
maksimum is parcasl toleransi t, sikkma mesafesinin eksantrik igin
uygun bir aralikta olmasini saglar.
TEKNIK BILGI
« Vidalarin dayanim degerleri (bkz. sayfa A20)
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) ) ) toleransi
GN 418.3-M3-6-* M3 6 3.1+0.3/0 6.8 04 25 33 T10 -0.7/+0.1 1
GN 418.3-M4-8-* M4 8 3.15+0.3/0 7 04 3 4.1 T15 -0.75/ +0.05 2
GN 418.3-M5-10-* M5 10 3.9+0.3/0 85 04 4 5.3 T20 -0.75 / +0.05 3
GN 418.3-M6-12-* M6 12 465+0.3/0 10 0.5 4 55 T25 -0.85/+0.15 4
GN 418.3-M8-16-* M8 16 6.05+0.5/0 13 0.8 5 7 T30 -1.25/+0.35 9
GN 418.3-M10-20-* M 10 20 75+0.5/0 16 1 7 9.5 T40 -1.5/+05 20
GN 418.3-M12-24-* M 12 24 8.5+0.5/0 18 1 8 10.9 T45 -1.5/+0.5 32
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Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



